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Kosmetyki prasowane oceniane sg pod wzgledem wlasciwosci aplikacyjno-sensorycznych oraz wytrzymatosci na urazy mechaniczne.
W przypadku produktéw otrzymywanych z zawiesin mas proszkowych duzy wptyw na te cechy ma rodzaj zastosowanego zagestnika.
Wplywa on zar6wno na warunki przeprowadzania procesu produkcyjnego, jak I strukture wewnetrzna wyprasek.

METODOLOGIA WYNIKI

1.  Przygotowanie mas z krzemianem glinowo-magnezowym (KGM) oraz guma 1
ksantanowa (GK) o zawartosci w formulacji odpowiednio 0,55%,,..10,2%
Wykonanie pomiaréw lepkosci otrzymanych mas.
3. Ocena aplikacyjno - sensoryczno - uzytkowa wyprasek otrzymanych
metodami wtryskowymi. 5
4.  Obrazowanie struktury wewnetrznej wyprasek na mikroskopie SEM.
Badanie porowatosci | wlasciwosci lipofilowych wyprasek.
6. Zdjecia mikroskopowe wykonano w Instytucie Podstawowych Probleméw 4
Technicznych PAN (IPPT PAN). Badania wykonano w ramach programu
,,Doktorat wdrozeniowy”.

Otrzymane zawiesiny sa cleczami rozrzedzanymi scinaniem 0 wilasciwosciach tiksotropowych.
wag’ Krzywa ptynigcia masy z krzemianem glinowo-magnezowym charakteryzuje si¢ nieregularnym
przebiegiem z wyraznie zaznaczona petla histerezy. Masa z gumg ksantanowg wykazuje zdolnos¢
powrotu do pierwotnej konsystenciji.

Nie zaobserwowano znaczacych réznic w ocenie wilasciwosct aplikacyjno-sensorycznych
wyprasek.

Porowato$¢ probek jest wicksza dla formulacji z gumg ksantanowa.

Wickszg twardoscig charakteryzuje sie wypraska z krzemianem glinowo-magnezowym.
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1. Struktury powstate poprzez tworzenie wigzan wodorowych miedzy
guma ksantanowg a woda wplywaja na mniejszg efektywnosc¢
odsaczania rozpuszczalnika w procesie produkcyjnym. Powoduje
to zwigkszenie porowatosci otrzymywanych kosmetykow.

2. Im mniejsza jest porowato$¢ probek, tym otrzymane kosmetyki
prasowane sa twardsze. Wraz ze wzrostem twardosci produktu
zwicksza si¢ Jego odpornos¢ na kruche pekanie podczas transportu
oraz uzytkowania.

The influence of thickeners on the toughness and performance properties of pressed colour cosmetics
Keywords: pressed cosmetics, injection process, thickener, stability

The type of thickener, used In formulation of pressed colour cosmetics applied in injection methods, has significant influence on their stability.
The bulks were prepered with 0.55% (w/w) magnesium aluminum silicate and 0.2% (w/w) xanthan gum. The comparison of the rheological test
results showed better stability of the bulks with the xanthan gum. In addition, on the basis of obtained SEM images and the porosity tests,
significant differences In the Internal structure of the products were found. The xanthan gum interacts with water by forming hydrogen bonds
Increasing the porosity of pressed cosmetics. As the porosity increases, the fracture toughness during transport and usage of products decreases.
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