KARTA MODULU (sylabus)

2. punkty ECTS
4

1. Nazwa modutu: AUTOMATYZACJA W PRZEMYSLE CHEMICZNYM
3. kod ECTS
SIN2CHEMII-F-

AUTOM-II

4. Kierunek studiow: CHEMIA 5. Sciezka ksztalcenia: -

6. Semestr studidw: Il 7. Stopien: studia Il stopnia

8. Fprma gtudlow: studia stacjonarne/ 9. Jezyk wykladowy: polski

niestacjonarne
10. Status modutu: fakultatywny 11. Sposoéb zaliczenia: zaliczenie
12. Grupa: zajecia fakultatywne do wyboru

13. Forma zajec 14. Metody dydaktyczne

15. Sposob realizacji zaje¢

wykltad z prezentacjg multimedialna/

zajecia prowadzone w salach

wykiad wyktad konwersatoryjny dydaktycznych
¢wiczenia ¢wiczenia audytoryjne: analiza zajecia prowadzone w salach
audytoryjne przypadkow/ dyskusja dydaktycznych

16. Cele i zadania modutu:

1. Zapoznanie studentéw z najnowszymi tendencjami i kierunkami rozwoju automatyzacji i

techniki procesowej na rynkach polskich i zagranicznych.

17. Wymagania formalne:

1. Obecnos¢ na zajeciach organizowanych w formie éwiczen audytoryjnych.

18. Wymagania wstepne:

1. Wiedza z obszaru przeprowadzenia procesu produkcyjnego, w tym jego optymalizacji oraz

oceny efektywnosci.

19. Tresci programowe:

Ip. W - wyktad:

W1 Nadzér nad procesami produkcyjnymi w przemysle chemicznym. Przeglad norm i standardow
krajowych oraz miedzynarodowych.

W2 Etapy procesu produkcyjnego w przemysle chemicznym — od doprowadzenia surowcow
bazowych do cyklu dystrybucji produktu koncowego.

W3 Techniczne i organizacyjne aspekty automatyzacji proceséw produkcyjnych w przemysle
chemicznym.

W4 Zastosowanie aparatury kontrolno-pomiarowej w procesie produkcyjnym, w tym pozwalajgcej na
zautomatyzowanie pomiardéw i gwarancje najwyzszej jakosci produktéw koncowych.

W5 Wyposazenie techniczne zautomatyzowanych stanowisk pracy. Bezpieczehstwo pracy na

zautomatyzowanych stanowiskach pracy.

procesow produkcyjnych.

Automatyzacja i robotyzacja proceséw produkcyjnych, jako innowacje zwiekszajgce
W6 [ konkurencyjnos¢ i efektywno$¢ procesu produkcyjnego. Analiza rentownosci automatyzacji

Ip. C - éwiczenia:

C1l |Automatyka i optymalizacja procesow wytworczych w makroskali.

C2

Przeglad specjalistycznych technologii informatycznych wspomagajgcych proces zarzadzania i
nadzoru nad procesem produkcyjnym w przemysle chemicznym.

C3 | Przyktady wdrozonych w zaktadzie produkcyjnym systemow przenoszenia.

C4 | Przyktady zautomatyzowanych linii pakujgcych.




C5 | Przyktady urzadzen pomocniczych zwiekszajgcych efektywnosé procesu produkcyjnego.

Studium przypadku — przyktad zautomatyzowania oraz skomputeryzowania procesu

C6 produkcyjnego — prezentacje studentow.

20. Zaktadane efekty uczenia sie:

Wiedza: zbior opisow, faktow, zasad, teorii i praktyk, przyswojonych w procesie uczenia sie, odnoszqcych si¢ do
dziedziny uczenia sie lub dzialalnosci zawodowej

Nr Efekt uczenia sie - WIEDZA

efektu | Student, ktéry zaliczyt modut:

01 ma wiedze o typowych obszarach stosowania oraz roli automatyzacji i robotyzacji w
typowych procesach produkcyjnych.

02 ma wiedze pozwalajgcg na samodzielny dobdr typowej aparatury zwiekszajgcej poziom
zautomatyzowania réznych etapéw procesu produkcyjnego.

Umiejetnosci: zdolnos¢ wykonywania zadan i rozwigzywania problemow wiasciwych dla dziedziny uczenia sig Iub
dzialalnosci zawodowej

Nr Efekt uczenia sie - UMIEJETNOSCI

efektu | Student, ktory zaliczyt modut:

03 potrafi rozpoznac¢ i oceni¢ gtdwne aspekty automatyzacji w procesach produkcyjnych w
przemysle chemicznym.

04 potrafi oceni¢ rentownos¢ automatyzacji proceséw produkcyjnych.

Kompetencije spoteczne: zdolnos¢ do ksztattowania wlasnego rozwoju oraz autonomicznego i odpowiedzialnego
uczestnictwa w zyciu zawodowym i spotecznym, z uwzglednieniem etycznego kontekstu wilasnego postepowania

Nr Efekt uczenia si¢ - KOMPETENCJE

efektu | Student, ktory zaliczyt modut:

05 zna ograniczenia wiasnej wiedzy, dostrzega konieczno$¢ ciggtego rewidowania swojej
wiedzy, Sledzenia nowinek technicznych i aktualnosci branzowych.

06 dzieki umiejetnosci myslenia i dziatania w sposob przedsiebiorczy potrafi samodzielnie
rozwijac rézne formy dziatalnosci w obszarze wtasciwym dla studiowanego kierunku.

20a. Odniesienie modutowych efektéw uczenia sie do kierunkowych efektéw uczenia sie:

Nr efektu modutowego Symbol EKK
01 KK2P_WO05
02 KK2P_WO05
03 KK2P_U04
04 KK2P_U01
05 KK2P_ K01
06 KK2P_KO05
21. Sposoby oceny:
F — formujaca: P — podsumowujgca:
F2-prezentacja P3-srednia ocen zdobytych w czasie semestru

P4-zaliczenie na ocene

22. Sposob weryfikacji efektow uczenia sie:

Nr efektu | Tresci programowe Sposob oceny
01 W3-W5, C4-C5 F2, P3, P4
02 W1-W6, C1-C6 F2, P3, P4
03 W3-W5, C4-C5 F2, P3, P4
04 W6 F2, P3, P4
05 W1-W6, C1-C6 F2, P3, P4
06 W1-W6, C1-C6 F2, P3, P4

23. Warunek zaliczenia modutu:

Ocene z zaliczenia stanowi $rednig ocen zdobytych w czasie semestru, w tym za: opracowanie

prezentacji multimedialnej na zadany przez prowadzgcego temat. Dopuszcza sie mozliwos¢ pracy w

parach, przy koniecznosci okreslenia % zaangazowania kazdego ze studentéw. Dodatkowo na ostatnich

zajeciach studenci przystepujg do zaliczenia pisemnego.

Obowigzujgca skala ocen to:

Dostateczny Dostateczny plus Dobry Dobry plus Bardzo dobry
50-59% 60-69% 70-79% 80-89% 90-100%

24. Catkowity naktad pracy studenta potrzebny do osiggniecia efektéw uczenia sie w godzinach oraz




punktach ECTS:

1.

Tuszynski K., Regulacja automatyczna w inzynierii chemicznej, Warszawa 1975.

Piotrowski J., Pomiary. Czujniki pomiarowe wybranych wielkosci fizycznych i sktadu chemicznego, Warszawa 2009.

Honczarenko J., Roboty przemystowe. Budowa i zastosowanie, Warszawa 2010.

Szelerski W., Automatyka przemystowa w praktyce. Projektowanie, modernizacja i naprawa, Warszawa 2016.

Tumanski S., Technika pomiarowa, Warszawa 2016.
Praca zbiorowa, Gradon L., Laboratorium aparatury przemystowej, Warszawa 2017.

Ogdétem stacjonarne Ogétem niestacjonarne stacjonarne | niestacjonarne
100 h 100 h 4 ECTS
- w tym I,|czbal punktc_>w ECTS za gpdzmy konta_kto_we 1.44 ECTS 0.96 ECTS
z bezposrednim udziatem nauczyciela akademickiego
- wtym !lczbg punktow ECTS za godziny realizowane w formie 256 ECTS 3.04 ECTS
samodzielnej pr

e

25. Wykaz literatury podstawowej (wykorzystywana podczas zajeé i studiowana samodzielnie przez studenta)

3
4
5
6.
26. Wyl
1.
2.

kaz literatury uzupetniajacej:
Normy ISO.
Obowigzujace akty prawne.




